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~Oljyvapaat kormpressorit
paineilmalle ja kaasuile

NIEHRER




100% Olyvapaata panelmaa

Oljyvapaa paineilma

Puhdas ja ehdottoman éljytén paineilma on
elintérked kayttdhyddyke sairaaloiden ja
terveyskeskusten sairaalakaasujdrjestelmi-
ssd, joissa paineilmaa kéytetdén monissa
korkeita puhtausvaatimuksia vaativissa
sovelluksissa. MEHRER -kuivakdynti-
kompressori on ainoa vakiomallinen
méntdkompressori jonka puristustila on
kaasutiiviisti suojattu kampikammion
8liyhoyryilté. Témén johdosta ne ovat vuo-
sikymmenid olleet paineilmatuotannon
peruslaitteita l&hes kaikissa Suomen sairaa-
loissa.

Teollisuuden kéytéissd epdpuhdas paine-
ilma voi aiheuttaa vakavia vaurioita tuot-
teen laadulle ja puhtaudelle. dyypillisia
kayttékohteita, joissa tuote joutuu suoraan
kontaktiin prosessissa kdytettdvan paine-
ilman kanssa ovat pneumaattinen kuljetus,
ilmasekoitukset, suojakaasupakkaukset,
paineilmalla toimivat hienojauhimet,
pakkauskoneet, ilmasekoitukset, prosessin
paineistutukset, puhdistusilma seké lukui-
sat elektroniikka teollisuudentkéyttésovel-
lukset.

Oljytén paineilma merkitsee huo-
mattavia efuja

Pident&d pneumaattisten laitteiden ja in-
strumenttien huoltovélejd.

Poistaa paineilman laadun vuoksi synty-
neet tuotannon menetykset

Parantaa elintarvike, ladke, elektroniikka
tai kosmeettisten tuotteiden laatua.

Pitéd tuotantotilat puhtaana, koska
purkautuva paineilma ei sisélla 8ljyd.

Parantaa laitteiden ja tuotantovélineiden
toimintavarmuutta, turvallisuutta ja tuotta-
vuutta.

Alhainen tehontarve ja pienet
huoltokustannukset.

Paineilman kulutus vaihtelee monissa lai-
toksissa pdivén aikana suuresti. Valitsemalla
useamman pienemmdn Mehrer -komp-
ressorin yhden, éljyvapaan ruuvikompres-
sorin sijaan, saadaan merkittdvésti parem-
pi kéyttdvarmuus ja véltytédn turhalta ener-
gian hukalta. MEHRER kompressoreille on
ominaista alhainen tehontarve ja pienet
huoltokustannukset verrattuna “pydriviin”
3liyvapaisiin kompressoreihin.

Tinkiméaténtd laatua

MEHRER -kompressorien valmistuksessa
kaytetddn ainoastaan ensiluokkaisia, huo-
lellisesti testattuja raaka-aineita ja kom-
ponentteja, jotka on mitoitettu koneen jat-
kuvaa kayttéa silméllapitden. Kompressorit
valmistetaan vudenaikaisessa tuotanto-
laitoksessa. Tuotantoprosessiin kuuluu tinki-
métén laaduntarkkailu ja testaus kaikille
osille. Kompressoreiden valmistuksesta huo-
lehtii korkeasti koulutettu henkilékunta, joka
on erikoistunut kaasujen -ja paineilman
sliytémédn puristustekniikkaan.



_uja ja luotettava rakenne

Kymmenen perusteltua syyta vali-

ta MEHRER

Raskastekoinen ristikappale kompensoi
kiertokangen sivuttaisvoimat ja takaa
mannénrenkaille pitkén kéyttdidn.

Alhainen kierrosluku -ja mé@nnénnopeus
ovat syynd MEHRER -kuivakéyntikomp-
ressorien maailman kuuluun kestévyyteen
ja pitkaan kayttoikadn.

Absoluuttisen 8ljytén puristustila, tehokkaasti
ja kéyttévarmasti tiivistetty manndnvarsi,
kaasutiivis rakenne, tuuletettu vdlitila ja
monet muut rakenneyksityiskohdat takaa-
vat 100 % éljyvapaan paineilman.

Mé&nnén ohjaus ja puristusrenkaat ja
Sljytiivisteosa on varustettu (PTFE)teflon
renkain, joka antaa ménnélle erinomaiset
tiiviys ja liukuominaisuudet minimaalisella
kulumisella.

Erikoisrakenteinen imusuodatin vaimentaa
tehokkaasti kompressorin imuédnen.

Hammasratas tyyppinen 8ljiypumppu huo-
lehtii kampiakselin, kiertokankien ja risti-
kappaleen ohjaimen voitelusta. Painevoitelu
takaa kompressorille hyvdn kuormitetta-
vuuden ja pitkén kéyttsidn.

Jalkija&hdyttimet ovat vakiovaruste kaikis-
sa malleissa. Kaksivaiheiset mallit ovat va-
rustettuna valijacdyttimellé.

Tehokas sylinterilohkon ja kannen jééhdytys
iimalla tai vedellé takaa kompressorin kes-
tévyyden ja kéyttévarmuuden.

Koko maan kattava huolto -ja varaosa-
palvelu kaikille konemalleille.

Kattava valikoima kéynninohjaus
laitteita

Kompressorin kéynninohjaus automatiik-
kaan on saatavissa useita ratkaisuja. Va-
kio -ohjauksena kéytetdan méntdkomp-
ressorille tyypillistd pysdytyskéytén ja
pneumaattisesti ohjatun tyhjékéynnin yhdis-
telm&d jossa kompressorin ohjauksesta
huolehtii jériestelméssé oleva painekytkin.
Jatkuvassa kaytossé kompressorin
kevennysventtiilit ohjaavat kompressoria
tarpeen mukaan tuotolle ja tyhjdkdynnille.
lImantarpeen loputtua kompressori pyséh-
tyy jalkikéyntiajan jalkeen, ja kdynnistyy
automaattisesti kun ilmankulutus jélleen
alkaa.

Raskastekoinen kompressoriosa ja 100%

kaasutivis rakenne merkitsevat pienta huollon
tarvetta ja pitkaa kayttokaa.
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Taydelinen dljlyvapaa ratkaisu
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Taydelliset 6ljyvapaat paine- ‘l - 4)

ilmajdarjestelmét

MEHRER -vakioelementeisté voidaan koota |

kompressoriyksikké tai kokonainen jérjes-

telmd@ moniin eri kéyttétarkoituksiin ja \

monille eri kaasuille. MEHRER -kuivakdy- | = pe
ntikompressorit tuottavat aina 100 % &ljy-

vapaata paineilmaa.

MEHRER -kompressorit voidaan toimittac
ilma -tai vesijédhdytteisiné versioina.

Lisdamalla jarjestelmédn adsorptio tai
jG@éhdytyskuivain voidaan tuottaa &ljy-
vapaata ja kuivaa paineilmaa.

Suodattimia kéyttéen voidaan paineilman
laatu haluttaessa nostaa aina steriiliin
paineilmaan saakka.

Paineilmaséilidt, venttiilit ja putkistot voi-
daan toimittaa ruostumattomasta terdkses
t6 valmistettuina.

Tayselliset kompressoriasemat valmiiksi 1" |
asennettuna ja putkitettuna yhteiselle

terasalustalle.
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Nlehrer tekniset tiedot

Yksivaiheiset mallit paineilman puristukseen

Malli No Tuotto  Paine  Paine Séhks- Kierrosluku P&&mitat Paino Putkiyhde
m®/min  bar  bar (max) moottori kW 1/min. pit x lev.x kork.mm kg

I TEL50-3 0,293 6 7 3 550 875x490x1150 125 R 3/4"
TEL 50-3 0,342 3 7 3 550 875x490x1150 125 R 3/4"

| TEL 60-4 0,408 6 7 4 530 1000x635x1330 235 R 3/4"
TEL 60-4 0,487 3 7 4 530 1000x635x1330 235 R 3/4"

I TEL70-5.5 0,627 6 7 5,5 530 1000x650x1340 300 RT"
TEL 70-5.5 0,742 3 7 55 530 1000x650x1340 300 RT"

[ TEW 70-5.5 0,627 6 7 5,5 530 1000x650x1500 300 R
TEW 70-5.5 0,742 3 7 55 530 1000x650x1500 300 RT"

| TEL80-11 1,43 6 7 11 540 1250x835x1750 600 RT"
TEL 80-11 1,57 3 7 11 540 1250x835x1750 600 RT"

I TEW 80-11 1,43 6 7 11 540 1250x835x1750 600 R
TEW 80-11 1,57 3 7 11 540 1250x835x1750 600 RT"

| TEL80-15 1,93 6 7 15 735 1250x835x1750 640 R11/2"
TEL 80-15 2,12 3 7 15 735 1250x835x1750 640 R11/2"

I TEW 90-18,5 2,67 6 7 18,5 540 1250x850x1750 850 R11/2"
TEW 90-18,5 2,85 3 7 18,5 540 1250x850x1750 850 R11/2"

[ TEW 90-22 3,02 6 7 22 615 1250x850x1750 870 R11/2"
TEW 90-22 3,22 3 7 22 615 1250x850x1750 870 R11/2"

[ TEW 110-30 4,37 6 7 30 475 1250x900x1950 940 R11/2"
TEW 110-30 4,78 3 7 30 475 1250x900x1950 940 R11/2"

[ TEW 110-37 517 6 7 37 570 1250x900x1950 980 R11/2"
TEW 110-37 5,62 3 7 37 570 1250x900x1950 980 R11/2"

[ TEW 110-45 6,02 6 7 45 665 1250x900x1950 1020 R11/2"
TEW 110-45 6,50 3 7 45 665 1250x900x1950 1020 R11/2"

Kaksivaiheiset mallit paineilman puristukseen

Malli No Tuotto  Paine  Paine Séhks- Kierrosluku P&&mitat Paino Putkiyhde
m®/min  bar  bar (max) moottori kW 1/min.  pit x lev.x kork.,mm kg

I 12L10-2.2 0,148 10 15 2,2 545 750x510x1210 130 R 3/4"
TZL10-2.2 0,146 12 15 2,2 545 750x510x1210 130 R 3/4"

| TzL20-4 0,283 10 15 4 485 1000x570x1360 235 R3/4"
TZL 20-4 0,272 12 15 4 485 1000x570x1360 235 R3/4"

I 12130-5.5 0,358 10 15 5,5 485 1000x610x1350 250 R1"
TZL 30-5.5 0,340 12 15 55 485 1000x610x1350 250 R

[ TZL 40-11 0,880 10 15 11 695 1250x820x1500 620 R1"
TZL 40-11 0,872 12 15 11 695 1250x820x1500 620 RT"

[ TZW 50-11 1,17 10 15 11 500 1250x930x1750 760  R1"
TZW 50-11 1,15 12 15 11 500 1250x930x1750 760 RT"

[ Tzw 50-15 1,64 10 15 15 710 1250x930x1750 775 R11/2"
TZW 50-15 1,63 12 15 15 710 1250x930x1750 775 R11/2"

| Tzw 60-18.5 2,10 10 15 18,5 475 1250x910x1870 1040 R11/2"
TZW 60-18.5 2,08 12 15 18,5 475 1250x910x1870 1040 R11/2"

[ TZW 60-22 2,47 10 15 22 560 1250x910x1870 1070 R11/2"
TZW 60-22 2,44 12 15 22 560 1250x910x1870 1070 R11/2"

[ Tzw 60-30 3,17 10 15 30 725 1250x910x1870 1100 R11/2"
TZW 60-30 3,15 12 15 30 725 1250x910x1870 1100 R11/2"

I Tzw 70-37 4,25 10 15 37 495 1500x932x1960 1195 R11/2"
TZW 70-37 4,22 12 15 37 495 1500x932x1960 1195 R11/2"

[ TzZw 70-45 4,92 10 15 45 580 1500x932x1960 1230 R11/2"
TZW 70-45 4,88 12 15 45 580 1500x932x1960 1230 R11/2"

I Tzw 70-55 5,80 10 15 55 690 1500x932x1960 1290 NS 65
TZW 70-55 5,75 12 15 55 690 1500x932x1960 1290 NS 65

lIman tuotto: VDMA 4362 mukaisesti, vapaata ilmaa, 1 bar (abs), + 20 °C
TEL = ilmajaéhdytteiset mallit

TEW= Vesijadhdytteiset mallit

TZL= Kaksivaiheinen puristus. llmajadhdytys

TZW = Kaksivaiheinen puristus. Vesijcahdytys

Pidatémme oikeudet muutoksiin. Annamme mittapiirustukset pyydettéessa.



Nlehrer kaasukompressorit

MEHRER -paineenkorotuskompressori, maakaasun &ljyvapaaseen puristukseen. Kaasun
kanssa kontaktissa olevat osat on valmistettu ruostumattomasta materiaalista.

Mehrer -kompressoreita valmistetaan useille eri kaasuille. Vakioversioita on saatavana
hiilidioksidin, butaanin, propaanin, maakaasun, metaanin ja typen 8ljyvapaaseen pu-
ristukseen. Kaikki MEHRER -kompressorit voidaan toimittaa my&s réjéhdys-suojattuina

versioina.

Vantaa Tampere Turku Oulu
s / -‘ s C -'.I C i Martinkyléntie 39 Niittyhaankatu 8 Orikedonkatu 22 Paulaharjuntie 22
| M. - | 01720 Vantaa 33720 Tampere 20380 Turku 90530 Oulu
KOMPRESSORIT OY Puh (09) 751 761 (03)273 1733 (02)469 1490 (08) 349106
Fax (09) 751 762 95  (03)273 1734 (02) 469 1494 (08) 349109

Internet:

www.tamrotor-kompressorit.fi



